氩气刀镜技术和性能参数要求     
  1、高频电刀额定工作频率：330HZ
2、额定高频功率：200瓦
※3、氩气刀有ENDO-CUT（内镜电切）功能：该模式将切割过程为切割和凝血两部分，两部分交替进行了（分次切割），切割速度受到仪器自动控制，这样可避免由于切割速度太快凝血不充分而导致出血过多，也可以避免由于切割速度太慢造成凝固过度而导致组织穿孔或其它热损伤，这一特定提高了在内镜下息肉切除和十二指肠乳头。切开手术中患者的安全性的治疗效果。
  4、消化内镜下氩气流量不超过2.4升/分，范围为0.1_2.4升/分;开放手术下氩气流量范围为0.1_9升/分。
※5、消化软管电极前端具有环标记，有直喷和侧喷多种电极，并能重复使用。

  6、器械具有即插即用，自动识别功能：可以帮助医务人员判断所接触器械是否正确，同时氩气控制系统的显示面板会自动选择与所接器械相适应的切、凝  设置模式。
  7、软管电极末端气体压力恒定系统：避免发生氩气囊肿的发生。
※8、适于内镜下使用的较峰值电压设计，最高峰值电压为400（氩气喷射凝血模式）：较低的峰值电压设计，最大限度地降低了内镜治疗的趋附效应，保证了内镜镜头不被破坏。
  9、内镜下切割最大功率可调范围：1 200W ：A、在内镜牙下切割时，当被切割时，当被切割组织周围水分含量较大时，如果功率低于60 w，切割速度及效果均无法达到要求。

注：打※号的为关键性参数，对这些关键参数的任何偏离将导致废标。
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